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KuRZE PRESSTET
18 MINUTEN)
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KURZE PRESSZEIT
(4 MINUTEN)

HOHE WASSER-
FESTIGKEIT (D3)

KEINE FLECKEN

ODER VERFARBUNGEN
BEI ALLEN GANGIGEN
FURNIEREN

ERFULLT EMISSIONS-
KLASSE F1
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* Furnieren mit einem besonderen Anspruch an erhéhte Wasserfestigheit
(2.8. Kiichen- und Badmihel, Deckenpaneele)

» Geeignet fir Haustiren (bei indirekter Bewitterung)

* Furnieren und Absperren in hydraulischen HeiBpressen

* Formaldehydormes Furnieren nach £1

PRODUKTVORTEILE

* Sicher, souber, bedarfsgerecht im prakfischen Eimer
* Kurze Presszeit (4 Minuten)

* Hohe Wasserfestigkeit (D3 nach DIN EN 204)

* Geringer Verbrouch

* Erfiillt Emissionsklosse E1

* Geeignet fir alle gingigen Leimouftragsgerite

* Leimflotte 12 Stunden verarbeithar (bei +20 °C)
VERBRAUCH

Optimale Leimauftragsmenge co. 120 g/m?, bei stork sougfahigen urd_ v
Oberfldchen entsprechend hher. Zu hoher Leimauftrag wirkt sich mmfm aof
die erzielboren Festigkeiten ous. Finhaltung der empfohlenen Leimauirogs
menge verhindert weitestgehend Leimdurchschliige.

VERARBEITUNG

Materialvorbereitung:
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Oberfchen entsprechend haher. Zu hoher Leimaufirag wirkt sich nachteilig ouf
dip erzielbaren Festigkeiten ous. Einhaltung der empfohlenen Leimaufirags
menge verhindert weitestgehend Leimdurchschlige.

VERARBEITUNG
Materialvorbereitung:

* Ponal Pressol Hydro wird im Ansatzverhiiltnis von 3 RT Leimpulver zu 1 RT
Waosser (RT = Raumteil) angesetzt - ohne Zugabe von Strackmitteln. Dies
entspricht etwo 220 g Leimpulver zu 100 g Wasser.

* Verdinnung eingedickter Flotten fiihrt zu Festigkeitsverlust

» Nochdom Aufven it inem Rhfige oder cinem Robwerk it di Inhalt: 10kg
Leimflotte gebrauchsfertig

* Dorouf ochten, dass die Flotte knollenre ist

Leimaufirag: Leimflotte einseitig auf dos Trigermaterial mit Leimkamm,

Verarbeitungstemperatur: mind. +10°C, bevorzugt +20°C '

::H-Hit Optimole Holzfeuchtigheit bei HeiBpressung 2wischen

und 10%,
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